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Datos de la obra a la que se ha suministrado el material cuya ficha técnica aparece aqui fotocopiada

MARCA AENOR PARA LADRILLOS CERAMICOS NO VISTOS

N° FICHA TECNICA: 1360401

FECHA: 2004-10-08

AENOR

FABRICANTE: CERAMICAS PRINCEP S.A.

LOCALIDAD: FIGUERAS (GIRONA)

Producto
Certificado

Sello y Firma

V° B° AENOR

sta ficha anula y sustituye a la de

echa
DESIGNACION DEL MODELO Ladrillo HNV de 280 x 127 x GRUESO UNE 67019 EX
DESIGNACION COMERCIAL Tochana
GRUESOS (mm) bo
z z Método de Yalores Valores exigidos por la
CARACTERISTICAS TECNICAS arantizados por el gicosp
€nsayo 5 MARCA
fabricante
EXFOLIACIONES Y LAMINACIONES UNE 67019 EX Ninguna Ninguna
PIEZAS FISURADAS UNE 67019 EX <1 < 1 pieza de cada 6
PIEZAS 7 mm < dimension individual media< 15 mm UNE 67019 EX <1 < 1 pieza de cada 6
& | PHLONCHARAS dimension individual media 15 mm UNE 67039 EX 0 0
& "
o Soga ¥ tizon + 6 mm + 6 mm
E VALOR NOMINAL v : =
] Grueso + 4 mm + 4 mm
S | DIMENSIONALES . UNE 67030
e Soga ¥ tizon + 6 mm + 6 mm
2 DISPERSION ~
a Grueso +4 mm +4 mm
=
g PARED EXEERIOR =6 mm >6mm
£ | ESPESOR DE PARED UNE 67030
= PARED INTERIOR =5mm > 5mm
-§ TABLA <5mm < 5mm
T | i DAPDELAS | emgonarEs CANTO UNE 67030 <5mm < Smm
g TESTA < =
[-¥]
'# | ABSORCION DE AGUA (%) UNE 67027 <20% —
-}
3 SUCCION (g/cm’x min) UNE 67031 <045 —
£ | RESISTENGIA CARACTERISTICA : N TR 5 L =R
S | NORMALIZADA A/COMPRESION G ¥ 2 HO 5
S [ AMASA @ UNE 67019 EX >2800 >2700
E OBSERVACIONES:
=
=
&
=
g
=
o
H
&

Para aquellos ladrillos huecos que se utilicen en fibricas resistentes.




